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TWRTATJTJtTT< « POUR LA FABRICATION EN CONTINU 
DB FEUILLES DE CAOUTCHOUC NATUREL 
La pre s onto Invention cone e too le domain© de la 
fabrication doe feuilles de caoutchouc naturel, et elle 
5 a pour obJet 9 plus particulierement , une installation 
permettant la fabrication on continu de feuilles do 
caoutchouc naturel* 

Actuellement , la fabrication des feuilles de caout- 
chouc naturel, utilisables pour I'obtontion de rubana ou 
10 de fils elastiques apres decoupage, so fait en discontinu, 
not amen t par la nise en oeuvre du procede rappele ci- 
apres : 

Apres qu'un melange de caoutchouc a ete realise, 
melange comprenant une ou plusieurs sortes de caoutchouc 
15 naturel et divers ingredients, le melange est repris sur 
des melangeurs a deux cylindres. Un brassage important 
de ce melange modifle sa temperature et sa viscosite. 

Lor s quo ces caracteristiques sont convenables, lo 
melange peut etre introduit entre les cylindres de la 
20 calandre. II en sort une feuille dont on verifie I'epais- 
seur avant de l'enrouler sur un tambour* Le caoutchouc 
n'etant a ce stade pas encore vulcanise, est coll ant , et 
il est prevu un traitement antiadherent , en general par 
poudrage de talc, avant cet enroulage. 
25 Ce tambour portant sa feuille de caoutchouc est 

ensulte place dans un four pour en effectuer la vulcani- 
sation qui developpera toutes les proprietes specifiques 
du caoutchouc • 

A la fin de la vulcanisation, d' autre s travaux de 
30 deroulage, lavage et verifications ou traitements divers 
dolvent etre effectu&s. 

Cetto succession d* operations de fabrication est 
evidemment d f une mise en oeuvro complexe, couteuse en 
main-d' oeuvre, et d'un faible rend omen t . 
35 La presente invention remedie a ces inconvenients, 

en fourniasant une Installation perm ttant la fabricati n 
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industrielle en continu et parf aitement contrdl' dea 
feuilles do caoutchouc naturel, ceci d'une maniere entie- 
reraent automatique si l f on excepte lea interventions 
necessaires pour 1 "alimentation de 1 1 installation en 
5 melange de caoutchouc, et pour 1" evacuation des feuilles 
final ement obtenucs. 

L v installation selon 1* invention comprend essentiel- 
lement, d'amont en aval : 

- une decoupeuse en bande continue recevant le 
lO melange de caoutchouc, 

- une extrudeuse-rechauf f euse , 

- une calandre, 

- une premiere jauge d'epaisseur, 

- un apparel 1 de traitement anti-adherent, tel que 
15 talcage, 

- un four de vulcanisation, 

- une seconde jauge d'epaisseur, 

- un bain de lavage, 

- un bain de ref roidissement , 

20 des mo yens transporteurs automatiques etant prevus entre 
les postes precedents et/ou a l f interieur de ces postes. 

L* installation se caracterise done par une combinai- 
son de moyens qui assurent toutes les operations de fabri- 
cation necessaires, ainsi que les transferts entre les 

25 different s postes et les controles indispensables d'epais- 
seur, de temperature et de vitesse. 

A l f entree de 1 1 installation , la decoupeuse qui 
eff ectue la premiere operation de fabrication est avan- 
tageus ement prevue pour etre alimentee en melange de 

30 caoutchouc a partir d 9 un bac de transport mobile* Cette 

decoupeuse alimente automatiquement 1 • extrudeuse-rechauf - 
feuse, placee en amont de la calandre. De preference, les 
moyens transporteurs prevus entre l'extrudeuse et la 
calandre sont cohstitues par un tapis transporteur a 

35 oscillations transversales , permettant de repartir le 
raat'riau sortant de l'extrudeus sur t ute la largeur 
d s cylindres de la calandre* 
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Suivant une autre caracteristique de 1 * invention, 
le Tour de vulcanisation est un four a plusieurs etages, 
avec une pluralite de tapis tranaporteurs superposes* 
Lr 1 installation selon 1* Invention peut encore com- 
5 prendre, a sa sortie, un dispositif de decoupage trans- 
versal, pour decouper la feuille de caoutchouc obtenue, 
qui est continue, en tronqons de longueur correspondant 
a la capacite des raoyens d f evacuation utilises, tels que 
des chariots de reception. 

10 De toute fas on, 1 'invention sera mieux comprise a 

l'aide de la description qui suit, en reference a 1 •uni- 
que figure du dessin schematique annexe representant, a 
titre d'exemple non limit at if, une forme de realisation 
de cette installation pour la fabrication en continu de 

15 feuilles de caoutchouc natural. 

L f installation, representee sur le dessin en deux 
t rontons separea compte tenu de sa longueur, sera decrite 
d'afflont en aval, si l'on se refere au sens de progression 
des materiaux traites* 

20 A I'extremite "amont" de 1 1 installation t les melanges 

a decouper sont amenes dans un bac de transport mobile 
(l), permettant d* aliment er une decoupeuse en bande con- 
tinue. (2), avec en sortie un dispositif d 'alimentation 
automatique (3) pour le passage dans une extrudeuse- 

25 rechauf f euse (4). A la sortie de cette extrudeuse, le 

materiau en bande s parvient sur un tapis elevateur oscil- 
lant (5), dont les oscillations transversales permettent 
d* aliment er une calandre (6) a quatre cylindres (6a), 
(6b), (6c) et (6d), en repartissant le materiau sur toute 

30 la largeur des cylindres. La nappe obtenue a la sortie de 
la calandre (6) est anaenee, par un tapis transporteur (7)* 
a une jauge d'epaisseur (8) suivie d'un appareil de trai- 
tement ant i adherent (9)« par exemple un appareil de 
talcage, puis elle entre dans un four de vulcanisation 

35 (IO) a plusieurs etages, qu'elle parcourt sur une plura- 
lite de tapis transporteurs superposes (ll), entralnes 
dans des sens alt ernes* A la sorti du f ur de vulcani- 
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sation ( lO) , la f euille de caoutchouc continue obtenue 
est contrSlee au moyen d'une jauge d'epaisseur (12), puis 
elle passe successivement dans un bain de lavage (13) et 
dans un bain de refroidissement ( Ik) . Enfin, la f euille 
passe dans un dispositif de decoupage transversal (15). 
avant de tomber dans un chariot de reception (l6), le 
dispositif (15) decoupant des longueurs de f euille de 
caoutchouc qui correspondent a la capacite du chariot 
(16) utilise pour 1 * evacuation. 

II va de soi que !• invention ne se limite pas a la 
seule forme d 1 execution de cette installation pour la 
fabrication en continu de feuilles de caoutchouc naturel 
qui a ete decrite ci-dessus, a titre d'exemple ; elle en 
embrasse, au contraire, toutes les variantes de realisa- 
tion, quels qu'en soient les details constructifs ou les 
amenagements complementaires. 
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REVEWDICATIONS 

1. - Installation pour la fabrication en continu de 
feuilles de caoutchouc natural, caracterisee on ce quelle 
comprend essentiellement t d'amont en aval : 

- une d&coupeuse en bande continue (2) recevant le 
melange de caoutchouc, 

- une extrudeus e -re chauf f eus e (%)» 

- une calandre (6), 

- une premiere jauge d'epaisseur (8), 

- un appareil de traitemetit an ti adherent , tel que 

talcage (9). 

- un Tour de vulcanisation ( 10) , 

- une seconds jauge d'epaisseur (12), 

- un bain de lavage (13)* 

- un bain de refroidis semen t ( 14) , 

dea noyens transport eur s automat iques (3, 5i 7t **) etant 
prevus entre les postes precedents et/ou a l'interieur de 
ces postes* 

2. - Installation selon la revendication 1, caracte- 
risee en ce que la decoupeuse (2) est prevue pour etre 
all men tee en melange de caoutchouc a decouper a partir 
d v un bac de transport mobile ( l) • 

3. - Installation selon la revendication 1 ou 2, 
caracterisee en ce que les moyens transporteura precites 
sont constitute entre I'extrudeuse (k) et la calandre 
(6), par un tapis transporteur (5) a oscillations trans- 
ver sales* 

4. - Installation selon l'une quelconque des reven- 
dicatlons 1 a 3, caracterisee en ce que la calandre (6) 
comprend au mo ins trois cylindres (6a, 6b, 6c, 6d) . 

5. - Installation selon l'une quelconque des reven- 
dications 1 a %, caracterisee en ce que le four de vulca- 
nisation (10) est a plusieurs etages, avec une plurality 
de tapis tranaporteurs superposes ( 11) • 

6. - Installation selon l , une quelconque des reven- 
dlcations 1 a 5, caracterisee n c qu'elle comprend 
encore, a sa sortie, un dlspositif de decoupage trans- 
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versal (15), pour decouper la feuille de caoutchouc 
obtenue en troncons de longueur correspondant a la capa- 
city des moyens d f evacuation (l6) utilises. 
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